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Abisolierzange mit automatischer Anpassung 
an verschiedene Leiterquerschnitte 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Abisolierzange mit 
automatischer Anpassung an verschiedene Leiterquerschnitte 
und Isolationsdicken mit zwei Paaren schwenkbar gelagerter 
Backen, von denen die Backen des eirien, auSeren Paares, als 
Greifbacken ausgefuhrf sind und iiber einen ersten Zangenarm 
und ein Backenteil, die einen gemeinsamen Drehpunkt besitzen, 
bewegbar sind, und die Backen des anderen, inneren Paares, 
als Schneidbacken mit in die Isolation schneidend eindringen- 
den Schneidmessern ausgefuhrt sind, und mit einer an den 
Schneidbacken befestigten, im Zangenkorper in Langs richtung 
beweglichen, eine Abstreif bewegung bewirkenden Zugstange, die 
uber einen Hebel mit einem zweiten Zangenarm verbunden ist. 

Es sind vielfaltige Zangen und ahnliche Handwerkzeuge 
bekannt, die zum Abisolieren von elektrischen Kabeln verwen- 
det werden. Verglichen mit traditionellen Kabelmessern bieten 
einstellbare Oder fest eingestellte Abisolier zangen hohere 
Sicherheit fur den Bearbeiter und das Kabelmaterial . Urn eine 
hochwertig leitende Verbindung zu erhalten, muss sicherge- 
stellt sein, dass der elektrische Leiter (ein- oder mehr- 
adrig) beim Abisolieren unbeschadigt bleibt . Wichtig ist 
dabei vor allem, dass die Ummantelung am Kabelende und auch 
die Isolierung der Einzelleiter im Kontaktbereich sauber und 
langengerecht entfernt werden kann. Der grofie Vorteil einer 
herkommlichen Automat ik- Abisolierzange ist die Moglichkeit, 
in einem Arbeitsgang die Isolation einzuschneiden und nach- 
folgend - mit dem weiteren Zusammenpressen der Handgriffe der 
Zange - von dem Leiter abzuziehen. Eine Anpassung an unter- 
schiedliche Isolations- und Kabeldicken musste bisher aber 
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durch manuelle Einstellung der Zange oder Vorsehung mehrerer 
Klingen mit unterschiedlichen Fortnen erfolgen. Durch fehler- 
hafte Bedienung bzw. Einstellung war dabei immer die Gefahr 
einer Leiterbeschadigung gegeben. 

In der DE 44 20 006 Al ist beispielsweise eine Zange zum 
Abisolie.ren von Leiterenden mit einem auSeren Haltebackenpaar 
und einem inneren Schneidbackenpaar beschrieben. Eine 
beschrankte Anpassung an den Kabelquerschnitt erfolgt anhand 
des Widerstandes , den die Haltebacken am zusammengepressten 
Kabelmantel finden. Bei Kabeln mit sehr kleinem Durchmesser 
wird das Zusammenpressen durch einen zusatzlichen Anschlag 
begrenzt . Allerdings ist dabei eine Anpassung an verschiedene 
Isolationsmaterialdicken nicht moglich. Damit besteht die 
Gefahr, dass bei harten Isolationsmaterialien zu wenig bzw. 
bei weicheren Isolationsmaterialen zu tief eingeschnitten 
wird. Als Folge davon konnen Unregelma&igkeiten am abzuman- 
telnden Kabel bzw. eine Leiterbeschadigung auftreten. 

Die EP 0 645 861 A2 beschreibt eine Abisolierzange mit zwei 
Paaren schwenkbar gelagerter Backen, von denen die Backen des 
aufieren Paares als Greifbacken und die Backen des anderen, 
inneren Paares als Schneidbacken mit in die Isolation schnei- 
dend eindringenden Schneidmessern ausgefiihrt sind. Eine 
Anpassung an verschiedene Leiterquerschnitte und Isolations- 
dicken wird durch einen Excenter ermoglicht . Durch Verdrehung 
des Excenters kann der Bediener die Lage des unteren Schneid- 
backens und damit des zugehorigen Schneidmessers verandern. 

Aus der DE 44 20 050 CI ist eine Abisolierzange bekannt, bei 
der zumindest eine Schneidbacke ein. Paket von nebeneinander 
liegenden und quer zur Maullangsrichtung bewegbaren Lamellen 
mit Schneidkanten aufweist, welche beim Schliefcen der Zange 
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in die Leiterisolation eindringen. Die Lamellen werden durch 
einen Klemmarm mit einer V-fdrmigen Ausnehmung abgestutzt. 
Eine Anpassung an verschiedene Leiterquerschnitte findet 
dadurch statt, dass diese Ausnehmung schlanker oder breiter 
ausgebildet ist. Fur die Abisolierung unterschiedlicher 
Leiterquerschnitte ist es demnach erf orderlich, Klemmarme mit 
unterschiedlichen Ausnehmungen vorzuhalten, die vom Bediener 
ausgewahlt und in die Abisolierzange eingesetzt werden 
miissen. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht somit darin, 
eine Abisolierzange dahingehend zu verbessem, dass auf 
einfache Art und Weise eine automat ische Anpassung der 
Einschneidtief e der Schneidmesser an unterschiedliche Leiter- 
querschnitte, Isolationsdicken und Isolationsmaterialien 
ermoglicht wird. 

Diese Aufgabe wird durch die erf indungsgemafie Abisolierzange 
gelost, bei der mindestens ein Gleitkeil in einer an die Form 
des Gleitkeils angepassten Aussparung im ersten Zangenarra 
oder im Backenteil gelagert ist, wobei eine zu den Schneid- 
backen gewandte erste Gleitkeilf lache eben ist und eine in 
der Aussparung anliegende zweite Gleitkeilf lache so geformt 
ist, dass sich der Abstand zwischen beiden Gleitkeilf lachen 
von einem mittleren Bereich des Gleitkeils ausgehend zumin- 
dest zu einem der beiden Gleitkeilenden hin verringert . Beim 
Of fnen der Abisolierzange erfolgt ein Verschieben des Gleit- 
keils in Langsrichtung mit gleichzeitiger Lageanpassung des 
Gleitkeils quer zur Langsrichtung, die eine automatische 
Schneidtief enverstellung der Schneidmesser bewirkt. 

Durch die Verwendung eines solchen Gleitkeils wird auf einfa- 
che Art und Weise eine Verstellung der Schneidbacken zur 
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Anpassung der Einschnitttief e in die Isolation ermoglicht. Je 
nach dem, ob im ersten Zangenarm, im Backenteil oder in 
beiden Elementen ein entsprechender Gleitkeil vorhanden ist, 
ist entweder eine oder sind auch beide Schneidbacken 
verstellbar. Durch eine entsprechende Formgestaltung der in 
der Aussparung von erstem Zangenarm bzw. Backenteil gelager- 
ten zweiten Gleitkeilf lache kann auch eine herstellerseitige 
Grundanpassung an die fur verschiedene Isolationsmaterialien 
erf orderliche Einschneidtief e erfolgen. 

Mit der erf indungsgemaSen Abisolierzange wird erstmals eine 
automat ische Anpassung der Einschneidtief e der Schneidmesser 
der Schneidbacken sichergestellt , die den Einsatz der Zange 
fur Kabelquerschnitte im Bereich von etwa 0,5 mm 2 bis 10 mm 2 
gestattet . 

Gemafi einer besonders vorteilhaf ten Ausf uhrungs form der 
Abisolierzange sind ein erster Gleitkeil in einer Aussparung 
im ersten Zangenarm und ein zweiter, gleichartig gestalteter 
Gleitkeil in einer Aussparung im Backenteil gelagert . Dabei 
hat sich fur die zweite Gleitkeilf lache der Gleitkeile eine 
Kreisbogenf orm als besonders gunstig erwiesen. Dadurch kommt 
es von einem mittleren Bereich der Gleitkeile ausgehend zu 
beiden Gleitkeilenden hin zu einer Verringerung des Abstandes 
zwischen beiden Gleitkeilf lachen . Bei dieser Ausf uhrungs form 
sind beide Schneidbacken tief enverstellbar , womit immer ein 
beidseitiges, gleichmaSiges sauberes Schneiden gewahrleistet 
ist . Bei abgewandelten Ausf uhrungs formen kann die zweite 
Gleitflache aber auch einen anderen, beispielsweise in einer 
schrag zur Ebene der ersten Gleitkeilf lache liegenden Verlauf 
aufweisen, so dass sich ein nur einseitige keilformiger 
Gleitkeil ergibt . 



4 



WO 2005/071811 



PCT/IB2005/000977 



Zweckmafeig ist, wenn bei einer weiteren Ausf uhrungsf orm die 
dem Gleitkeil zugewandte Seite der Schneidbacken eine erste 
und eine zweite Erhohung aufweisen. Die erste Erhdhung sorgt 
fur eine punktf ormige Auflage der Schneidbacken auf der 
ersten Gleitkeilf lache . Dadurch, dass nur eine derartige 
Auflage und keine vollflachige Auflage zwischen Schneidbacken 
und Gleitkeilf lache besteht, kann die Reibung der Schneidba- 
cken auf den Gleitkeilf lachen minimiert und damit eine ruck- 
freie Verschiebung der Gleitkeile sichergestellt werden. 

Nach einer weiteren vorteilhaf ten Ausf uhrungsf orm besitzen 
die Greifbacken jeweils einen erhohten Greifzahn, vorzugs- 
weise an dem den Scheidbacken zugewandten Ende der Greifba- 
cken. Der erhohte Greifzahn und die Schneidmesser weisen 
dabei einseitige spiegelbildlich ausgebildete Schneidschragen 
auf. Beim Schliefcen der Zange schneidet der erhohte Greifzahn 
geringfugig in das Kabel ein, womit eine zusatzliche Fixie- 
rung der am Kabel verbleibenden Isolation erreicht wird. 

Bei einer weiteren zweckmafcigen Ausf uhrungsf orm wird durch 
die Form der zweiten Gleitkeilf lachen beim Verschieben der 
Gleitkeile in Langsrichtung eine leichte Schragstellung der 
ersten Gleitkeilf lachen zueinander erreicht. Dies bewirkt 
beim Entlangf iihren der Schneidbacken wahrend des Abstreifens 
eine leichte Offnung der Schneidbacken. Damit konnen Unregel- 
mafcigkeiten am abzumantelnden Kabel ausgeglichen und eine 
Beschadigung der Adern verhindert werden . 

Weiterhin ist es vorteilhaf t, die Schneidmesser losbar an den 
Schneidbacken zu befestigen. Bevorzugt sind die Schneidmesser 
an den den Greifbacken zugewandten Vorderseiten der Schneid- 
backen angeschraubt . Dadurch konnen sie bei Verschleifc leicht 
ausgetauscht werden bzw. durch andere, an den Einsatzzweck 
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angepasste Schneidmesser ersetzt werden. Denkbar ist auch der 
Einsatz von Formklingen, wenn hartere Isolat ionsmaterialien, 
wie beispielsweise Teflon, verarbeitet werden miissten. 

Bevorzugt sind die Greifbacken in Auf nahmebacken losbar 
befestigt. Bei Verschlei£ kann also auch hier ein einfacher 
Wechsel der Greifbacken erfolgen. Aufeerdem konnen die Greif- 
backen in ihrer Hone verstellt werden, womit eine Anpassung 
der Eindringtief e moglich wird. 

Weitere Vorteile, Einzelheiten und Weiterbildungen ergeben 
sich aus der nachf olgenden Beschreibung einer bevorzugten 
Ausfuhrungsf orm der Abisolierzange, unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung . Es zeigen : 

eine Gesamtansicht einer erf indungsgemafeen Abiso- 
lierzange mit geoffnetem Zangenmaul; 

eine Gesamtansicht der erf indungsgemaSen Abisolier- 
zange mit geschlossenem Zangenmaul; 

eine Prinzipdarstellung der Verschiebung eines 
Gleitkeils in Langsrichtung; 

eine Detailansicht des Zangenmauls; 

eine Detailansicht von Greifbacken mit Aufnahme- 
backen; 

eine Detailansicht des Gleitkeils mit Lagesicherung . 



Fig. 1 

Fig. 2 

Fig. 3 

Fig . 4 

Fig. 5 

Fig . 6 
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In Fig. 1 ist eine erf indungsgemafie Abisolierzange mit geoff- 
netem Zangenmaul in einer Gesamtdarstellung gezeigt . Die 
Abisolierzange umfasst einen ersten Zangenarm 1 und ein 
Backenteil 3, die einen gemeinsamen Drehpunkt 5 besitzen. Ein 
zweiter Zangenarm 7, der liber eine Schwenkachse 8 mit dem 
ersten Zangenarm 1 verbunden ist, wirkt uber einen Hebel 9 
mit einer Rolle 11 auf das Backenteil 3 so ein, dass das 
Zangenmaul bei einer vom Benutzer bewirkten Schlietebewegung 
der Zangenarme ebenfal'ls geschlossen wird. 

In einer Aussparung im ersten Zangenarm 1 befindet sich ein 
erster Gleitkeil 13 mit einer zu der Zangenmaulof f nung 
gewandten ersten Gleitkeilf lache 15 und einer in der Ausspa- 
rung anliegenden zweiten Gleitkeilf lache 17. Der erste Gleit- 
keil 13 ist uber eine erste Koppelstange 19 mit dem Backen- 

o 

teil 3 verbunden. Zur Befestigung der ersten Koppelstange 19 
im Backenteil 3 dient ein erster Stift 21. 

Ein zweiter Gleitkeil 23 ist in einer Aussparung im Backen- 
teil 3 gelagert . Er besitzt eine zu der Zangenmaulof f nung 
gewandte erste Gleitkeilf lache 25 und eine ist der Aussparung 
anliegende zweite Gleitkeilf lache 27. Der zweite Gleitkeil 23 
steht uber eine zweite Koppelstange 29 mit dem ersten Zangen- 
arm 1 in Verbindung. Fur den festen Sitz der zweiten Koppel- 
stange 29 im ersten Zangenarm 1 sprgt ein zweiter Stift 31. 

Die zur Maul off nung gewandten ersten Gleitkeilf lachen 15, 25 
sind eben. Die in der Aussparung anliegenden zweiten Gleit- 
keilf lachen 17, 27 sind bevorzugt so geformt, dass sich der 
Abstand jeweils zwischen den ersten und zweiten Gleitkeilf la- 
chen 15, 17 bzw. 25, 27 von einem mittleren Bereich der 
Gleitkeile 13, 23 ausgehend zu beiden Gleitkeilenden gleich- 
ma£ig verringert . Als besonders vorteilhaft hat sich eine 
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Kreisbogenf orm erwiesen. Die zur Lagerung der Gleitkeile 13, 
23 dienenden Aussparrungen sind an die Form der Gleitkeile 
13, 23 angepasst und besitzen eine ebenfalls kreisbogenf 6r- 
mige Laufflache, die den zweiten Gleitkeilf lachen entspricht. 

Die Abisolierzange ist weiterhin ausgestattet mit zwei Paaren 
schwenkbar gelagerter Backen. Die Backen des einen, aufceren 
Paares, sind als Greif backen 33 ausgefuhrt und mit dem ersten 
Zangenarm 1 und dem Backenteil 3 bewegbar. Die Backen des 
anderen, inneren Paares, sind als Schneidbacken 41 ausge- 
fuhrt, welche in die Isolation schneidend eindringende 
Schneidmesser 37 besitzen, die losbar an den Schneidbacken 
befestigt sind. An den Schneidbacken 41 ist eine im Zangen- 
korper in Langsrichtung bewegliche, eine Abstreif bewegung 
bewirkende Zugstange 43 befestigt, die uber den Hebel 9 mit 
dem zweiten Zangenarm 7 in Verbindung steht . 

Zwischen erstem Zangenarm 1 und zweitem Zangenarm 7 befindet 
sich aufierdem ein Drahtschneider 45 zum Ablangen der abzuiso- 
lierenden Kabel. Beim Schlie&en der Zangenarme schleiSen sich 
auch die Abschneideklingen des Drahtschneiders , wobei durch 
die uber die Schwenkachse 8 erzielte Hebelwirkung ein kraft- 
sparendes Schneiden moglich wird. 

Der Abisoliervorgang verlauft f o.lgendermalSen. Das Kabel 
(nicht dargestellt) wird zwischen die Greif backen 33 einge- 
fuhrt, so dass der gewunschte, abzuisolierende Bereich hinter 
den Schneidmessern 37 zu liegen kommt . Dann wird beim Zusam- 
mendrucken der Zange der zweite, bewegliche Zangenarm 7 auf 
den ersten Zangenarm 1 zubewegt . Dabei wird uber den Hebel 9, 
der an seinem einen Ende mit dem zweiten Zangenarm 7 verbun- 
den ist und am anderen Ende uber die Rolle 11 an den Backen- 
teil 3 angelenkt ist, auch ein Verschwenken des Backenteils 3 
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urn den Drehpunkt 5 bewirkt, womit das Zangenmaul geschlossen 
wird und die beiden Greifbacken 33 fest an den Kabelmantel 
angepresst werden, Dabei werden auch die Schneidbacken 41 in 
Schnittposition gebracht, wie es weiter unten noch detail- 
liert beschreiben ist. 

Die Greifbacken 3 3 weisen bevorzugt jeweils einen erhohten 
Greifzahn 47 auf (siehe Fig. 4) . Dieser erhohte Greifzahn 47 
und die Schneidmesser '37 besitzen einseitige spiegelbildliche 
Schneidschragen. Der erhohte Greifzahn 47 schneidet beim 
SchlieSen der Greifbacken 33 in den Kabelmantel ein und sorgt 
damit fur eine zusatzliche Fixierung der am Kabel verbleiben- 
den Isolation. Der Widerstand den die Greifbacken 3 3 am 
zusammengepressten Kabelmantel finden, verhindert eine 
weitere SchlieJSbewegung . 

Die Einstellung der Schnitttiefe erfolgt dadurch, dass beim 
weiteren Zusammendrucken der Zange und der damit verbundenen 
Auslenkung des Backenteils 3 urn den Drehpunkt 5 der erste 
Gleitkeil 13 Tiber die mit dem Backenteil 3 verbundenen 
Zugstange 43 leicht von der Maulspitze weg gezogen wird. 
Dabei wird der erste Gleitkeil 13 um einen Betrag verschoben, 
der sich als Dif ferenz der in den Fig. 1 und 2 
eingezeichneten Abstanden A und B zwischen vorderem Ende der 
Gleitkeile und vorderer Anschlagkante in der Aussparung 
ergibt . Durch diese Verschiebung werden die Schneidbacken 41 
um den Zustellbetrag C geschlossen und gleichzeitig die 
Winkellage des ersten Gleitkeils 13 von der Position E nach 
Position D verandert (siehe Fig. 3) . 

Synchron dazu erfolgt uber den fest uber die Koppelstange 29 
mit dem ersten Zangenarm 1 verbundenen zweiten Gleitkeil 23 
eine Auslenkung des Backenteils 3, so dass eine Relativbewe- 
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gung des zweiten Gleitkeils 23 gegenuber dem Backenteil 3 in 
gleicher Richtung wie beim ersten Gleitkeil 13 erfolgt. So 
erfolgt auch hier eine Zustellbewegung des Schneidbackens 41 
senkrecht zur Langsverschiebung urn den Betrag C und die Lage- 
korrektur des zweiten Gleitkeils 23 von E nach D. Durch die 
Wahl des der Figur 3 zu entnehmenden Riickenradius R der 
Gleitkeile 13, 23 kann die ZustellgroJSe C und die Lagekorrek- 
tur fur unterschiedliche Anwendungsf alle optimiert werden. 

Im weiteren Verlauf erfolgt das Abstreifen der Isolation vom 
Leiter dadurch, dass durch die Bewegung des Hebels 9 gegen 
die Zugfeder 49 die . Schneidbacken 37, 39 viber die mit dem 
Hebel 9 verbundene Zugstange 43 in Richtung Zangenmitte gezo- 
gen werden. 

Wahrend des Abstreifens besteht eine punktf 6rmige Auflage der 
Schneidbacken 41 auf den ersten Gleitkeilf lachen 15, 25. 
Diese Auflage wird iiber eine erste Erhohung 51 auf der den 
ersten Gleitkeilf lachen 15, 25 zugewandten Seite der Scheid- 
backen 41 realisiert. Aufierdem befindet sich auf derselben . 
Schneidbackenseite eine zweite Erhohung 53. Diese zweite, 
Erhohung 53 zentriert die Mittelstellung der sich bewegenden 
Schneidbacken 41. Zu diesem Zweck ist in der Zugstange 43 ein 
Langloch 55 vorgesehen, so dass durch die Zugfeder 49 beide 
Schneidbacken 41 gleichma£ig an die Greifbacken 33 angelegt 
werden konnen . 

Bei einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm wird bedingt durch die 
Form der. zweiten Gleitkeilf lachen 17, 27 beim Verschieben der 
Gleitkeile 13, 23 in Langs richtung eine leichte Schragstel- 
lung- der ersten Gleitkeilf lachen 15, 25 bewirkt . Beim Ent- 
langfiihren der Schneidbacken 41 kommt es daher wahrend des 
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Abstreifens zu einer minimalen Offnung der Schneidbacken 41 
und der daran angeschraubten Schneidmesser 37. 

Fig. 4 zeigt eine Detailansicht eines Zangenmauls . Die Greif- 
backen 33 weisen jeweils den erhohten Greifzahn 47 auf. Die 
Greifbacken konnen, wie in Fig. 5 dargestellt, als Zapfenauf- 
nahme oder aber als zwei parallele Flachsaulen ausgefuhrt 
sein. An den Zapfen bzw. Flachsaulen befindet sich jeweils 
eine Verdickung 57, die ein Klemmen in den Auf nahmebacken 59 
garantiert . Eine Hohenverstellung der Greifbacken 33 ist uber 
eine Druckschraube 61 moglich. Diese Einstellung erfolgt in 
der Regel werkseitig. 

Fig. 6 ist zu entnehmen, dass zur Lagesicherung der Gleit- 
keile 13, 23 ein Sicherungsstif t 63 dient . Die Gleitkeile 13, 
23 werden somit gegen unerwiinschte Lageveranderungen bei' 
alien denkbaren Belastungsf alien zusatzlich abgesichert. 



11 



WO 2005/071811 



PCT/IB2005/000977 



Bezugszeichenliste ; 



1 


- 


erster Zangenartn 


3 


- 


Backenteil 


5 


- 


Drehpunkt 


7 


- 


z we iter Zangenartn 


8 


- 


Schwenkachs e 


9 


- 


Hebel 


11 


- 


Rolle * 


13 


- 


erster Gleitkeil 


15 


- 


erste Gleitkeilf lache des ersten Gleitkeils 


17 


- 


zweite Gleitkeilf lache des ersten Gleitkeils 


19 


- 


erste Koppelstange 


21 


- 


erster Stift 


23 


- 


zweiter Gleitkeil 


25 


- 


erste Gleitkeilf lache des zweiten Gleitkeils 


27 


- 


zweite Gleitkeilf lache des zweiten Gleitkeils 


29 


- 


zweite Koppelstange 


31 


- 


zweiter Stift 


33 


— 


Greif backen 


37 


- 


S chne i dme s s er 


41 


- 


S chne i dbacken 


43 


- 


Zugstange 


45 


- 


Draht Schneider 


4 7 


- 


erhdhter Greifzahn 


49 


- 


Zugfeder 


51 




erste Erhohung 


53 




zweite Erhohung 


55 




Langloch 


57 




Verdi ckung 


59 




Auf nahmebacken 


61 




Druckschraube 


63 




Sicherungsstif t 
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Patentanspruche 

1. Abisolierzange mit automat ischer Anpassung an verschiedene 
Leiterquerschnitte und Isolationsdicken mit zwei Paaren 
schwenkbar gelagerter Backen, von denen die Backen des 
einen, aufceren Paares, als Greif backen (33) ausgefuhrt 
sind und uber einen ersten Zangenarm (1) und ein Backen- 
teil (3) , die einen gemeinsamen Drehpunkt (5) besitzen, 
bewegbar sind, und die Backen des anderen, inneren Paares, 
als Schneidbacken (41) mit in die Isolation schneidend 
eindringenden Schneidmessern (37) ausgefuhrt sind, und mit 
einer an den Schneidbacken (.41) befestigten, im Zangenkor- 
per in Langs richtung beweglichen, eine Abstreif bewegung 
bewirkenden Zugstange (43) , die iiber einen Hebel (9) mit 
einem zweiten Zangenarm (7) gekoppelt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens ein Gleitkeil (13, 23) in einer 
an die Form des Gleitkeils (13, 23) angepassten Aussparung 
im ersten Zangenarm (1) oder im Backenteil (3) gelagert 
ist, wobei eine zu den Schneidbacken (41) gewandte erste 
Gleitkeilf lache (15, 25) eben ist und eine in der Ausspa- 
rung anliegende zweite Gleitkeilf lache (17, 27) so geformt 
ist, dass sich der Abstand zwischen beiden Gleitkeilf la- 
chen von einem mittleren Bereich des Gleitkeils (13, 23) 
ausgehend zumindest zu einem der beiden Gleitkeilenden 
verringert, und dass beim Zusammendrucken der 
Abisolierzange ein Verschieben des Gleitkeils (13, 23) in 
Langsrichtung mit gleichzeitiger Lageanpassung des 
Gleitkeils (13, 23) senkrecht zur Langsrichtung erfolgt, 
die eine Schneidtief enverstellung der Schneidbacken (41) 
und der daran befestigten Schneidmesser (37) bewirkt . 
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2. Abisolierzange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass ein erster Gleitkeil (13) in einer Aussparung im 
ersten Zangenarm (1) und ein zweiter Gleitkeil (23) in 
einer Aussparung im Backenteil (3) gelagert ist, und dass 
die zweiten Gleitkeilf lachen (17, 27) der Gleitkeile (13, 
23) kreisbogenf ormig ist. 

3. Abisolierzange nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass der erste Gleitkeil (13) uber eine erste Koppelstange 

(19) mit dem Backenteil (3) und der zweite Gleitkeil (23) 
uber eine zweite Koppelstange (29) mit dem ersten Zangen- 
arm (1) verbunden ist, und dass beim Zusammendrucken der 
Abisolierzange ein Verschwenken des Backenteils (3) 
erfolgt, und die damit verbundene Verschiebung der ersten 
Koppelstange (19) ein Verschieben des ersten Gleitkeils 

(13) in Langsrichtung bewirkt, wobei synchron dazu die 
zweite Koppelstange (29) den zweiten Gleitkeil (23) 
festhalt, das Backenteil (3) beim Bewegen urn den zweiten 
Gleitkeil (23) durch diesen ausgelenkt wird und damit 
durch diese relative Verschiebung eine entsprechende 
Anpassung des zweiten Gleitkeils (23) erfolgt. 

4. Abisolierzange nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Schneidbacken (41) auf ihrer dem 
Gleitkeil (13, 23) zugewandten Seite eine erste Erhohung 
(51) zum Herstellen einer punktf ormigen Auflage der 
Schneidbacken (41) auf der ersten Gleitkeilf lache (15, 25) 
und eine zweite Erhohung (53) , die die Mittelstellung der 
sich bewegenden Schneidbacken (41) zentriert, aufweisen. 
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5. Abisolierzange nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Greifbacken (33) jeweils einen 
erhohten Greifzahn (47) aufweisen, und dass der erhohte 
Greifzahn (47) land die Schneidmesser (37) einseitige spie- 
gelbildliche Schneidschragen aufweisen. 

6. Abisolierzange nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Form der zweiten Gleitkeilf lache 
(17, 27) beim Verschieben des Gleitkeils (13, 23) in 
Langsrichtung eine leichte Schragstellung der ersten 
Gleitkeilf lache (15, 25) bewirkt, welche beim Entlangfiih- 
ren der Schneidbacken (41) wahrend des Abstreifens zu 
einer leichten Offnung der Schneidmesser (37) f iihrt . 

7. Abisolierzange nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schneidmesser (37) an den 
Schneidbackenhaltern (41)^ losbar befestigt sind. 

8. Abisolierzange nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Greifbacken (33) in Aufnahmeba- 
cken (59) losbar befestigt sind, und dass die Greifbacken 
(33) bezogen auf die Greifebene abstandsverstellbar sind. 

9. Abisolierzange nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet , dass zwischen erstem Zangenarm (1) und 
zweitem Zangenarm (7) ein Drahtschneider (45) angeordnet 
ist. 
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